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bcriicksirhtigcn. Dieso wird \1I1wirksam, wenn beide 
Mnnolllote['schollkcl gleiche Weite hn.ben und auch 
~O!l s t dio VersllchsbedingungE'1l in bciden Schenkeln 
die gloichell sind. 

Eei Vorwendnng von Qllccksilbcl' in Manometcrn 
mit unglcich weitem Schenkel tritt wegen der Nicht
hcnctzbarkeit Quecksilber g£1gen Glas cin Kltpillar. 
drnck nuC, dol' cin ?tt lIierlrigcs Anzeigen der Mano· 
lIleler bcdingt (Knppillnrdoprcssion). 

Die clndurch bedingto Berichtigung ist starken 
::khw!tllkungenuntoJ'worfon llnd daher in ibrcm Wert 
schwor f!tOba.r. Sic ist cetoris pn,rbus eine J!'unktion 
uer Rohrenweite ttnd cler Randwinkel. Beide Grollen 
miissen gegebenenfalls gemessen werden, urn die Ka
pillnritiitsberichtigung zu erfassen. 

c) Einflull der Anderung der Fallbesehleunigllng. 
Dn, die Follhp schlpunignng ((1) eine :{!'unktion des 

13cobnrht,"ngsortes jst, mull ihrr Aprlrrnog d1lr('h 13c-
7.Ug dor gemcssenen Fliissigl(rjtqhohf) h allf inon 
Norlllwcrt [2] rio = 9,80665 m . S- 2 beriicksiehtigt 
wcrden. Das gesehieht dttrch }'ormel (3) 

(J 
ho = h· - . 

go 
(4) 

Ferner kann, so fern keine Sondermessungen der Fall· 
boschleunigung am Ort vorliegen, angesetzt werden: 

U = 9,78049 (1 + 0,005288, siq2 rp - } (5) 

- O,OOOOOCJ9 Bin' 2 rp - Q,OOQ~.a) Ills-I. 

Dapoi i8~ rp die geogTllJ1Iliseha areito, H die 01'tshoho 
iibor dem ],feof!.lBspiogol in ttl. Fiir rp = 4GO und 
H = 0 ist (J = 0,80620 ms-2• 

d) EinUull der :,lallmgewichtsii.nderung 
qor ¥IURsigkeit . 

Wird die F}UBSigj-oit einelll Drnck Il'llsgesetzt, fiO 

iindort sie infoJge ihrer KomproflsibiJi~iit (x) ihr 
Hnumgewicht e. Boinl BeJ'echnen dos Gewiohtos del' 
dem Druck das G1eiehgcwicht hnltenden FJussigkeittl . 
monge ist fur dns Rnumgewicht e anzttsotzen 

(6) 

" hat fiir Quecksilber den Wert 3,7 . 10-6 jo at in 
clem hier in Betrncht kommenden Druckbereich. 1!'t 
11 die abgelesene Hohe, so erglbt s.ieh fiir den Druck: 

exp (I( Q • h) - 1 1 
p = I( = eo h f- T"(eo h)2+ ... (6n) 

e) Abnahme des Luftdruckes mit der Hohe. 
1st das verwendete Fliissigkeitsmanometer ein 

offenes, so mull die Abnahme des Luftdruekes mit 
der H6hendi£ferenz herucksieht,jgt werden (0,09 Torr 
je 111 H6hendiIfcrenz) , s0fern der Luftdruek am FuB 
des Manometers bestimmt wurde. 

2. Kolbenmanometer. 

a) DieFormelnfiir dieanzubrin~endcll Berich tigungen. 
Es sollen numnehr die Formeln fUr die Korrek· 

tionen (Beriehtigungen) angegeben werden, die an den 
Angaben der Kolbenmanometer anzubringen sind, 
damit der Druck riehtig gemessen ~ird. Unter An . 
gaben dC'1! K~'h('hlhR.nometcrs sind dabei jene Wertc 

zu verst.ohen, die man bci dcr Annahme errechnet, 
daB der Kolben wirklich gerutu den vorgesehenen 
Querschnitt hat, dan sieh KoJben und Zylinder 
unter Druckeinwirkung nicht iindern, dall - hei dor 
Druokwaage - das Hebelarmver11ii.ltnis tatsiichlich 
den gewunschton Betrag hat. Die bekanllten Be
riehtigungon der zur Bolfl.stung vorwencl{'~en Ce
wiehtsstiicke sollon bereits berilcksiehtigt sein. 

Es mull aber hei den Kolbonmanomctcrn zur 
genauen Bereehnung des Druckes joner Quorschnitt 
hekannt Rein, der wti.hrend dor Messung wirklich 
bolnsLet wird. Er wird als wirksamer Quel'schnitt 
bezeichnet. 

Es ist die Regel, dan bei mansehettengedichtetom 
Kolben die lichte Weite des Hohlzylinders (bzw. der 
Durchmesser des Kolbens) mallgebend ist, je nacho 
dem sieh die Manschette am Kolben (hzw. am 
Hohlzylinder) hefindet. per gcbl'iiuchlicll''' lc lraH 
hei Kolbemnanometern ist der mit. ManscheUe am 
Kolhcn . 

Boim AlIt.A.OATRChen Kolben berechnet sich der 
Querschnitt a ls arithmetisches Mittel zwischen Kol· 
ben. und Hohlzylindcrquerschnitt. • 

}'ur den BRIDGMANschen Kolben sind besondere 
Dbcrlt'gnngen notwendig. 

1m }?alle des mansehettengediehteten Kolbens 
(Manschette am Kolben selbst) erhalt man einen An· 
haltspunkt tiber den Wert des Querschnittes beim 
Dberdrnck 0, wenn man \tnter BeQ.o'ltllllg posonderer 
~Qna,hmen den Hohlzylinqer mit Qlloekllilber aQB· 
witgt, seine Liinge bestimmt und darauB don Quer· 
solmitt rroelmet [4]. 

Wenn o.ttolt auf !liesem Wege Aor Wiigl1llg Oill 

l{olbenmllnometer 1.11 oillom a.bsolut(ln Norma)gerli.t 
gep1aeht werdell ktinnto, so lst ilie damit erroiehto 
OenQ.ltlgkeU - vor n,lIolll alloh wegon des 4llftretells 
einer weiteran Kotroktion - nioltt sohr ,lOoh. ils 
hQ.t sioh apor dureh Vefgloich mOhl'Orel' :prUC6.WlIollgen, 
deTon wirkflMlle QH~rf\ohnitto in dol' a.ngoge\>onop 
Weiso bClItimmt w rden, gazeigt, clllf3 (liOROB V l'l'gloiohs· 
verfahren dem dOB Wageverfahrens vorzuzjehen 1st. 

a l ) Mansehettengedichteter Kolben. 
1st nun die Belastung einer Druckwango am 

Jangen Hebelarm B, so ware, fHIlR das Hebelver· 
haltniA = w und die lichte Weite des Hohlzylinders = 
qo (cm2) sind, del' Druck 

(7) 

Daboi iet dal'n.uf zu achten, dan auch wirklich alIo 
Belastungsstucke (z. B. auch das Gewieht der Kolben) 
in Reehnung gesetzt sind. Setzt man nun statt w 
den Wert w + LI w und statt qo den Wert 

qo -+ LI'qo, (7a) 
so ist del' Druck 

p, = (w+.1w}.B R:! W.B(I _1 .1w _ .1'go)) 
go +.1 go go w g 

= p+ko' 
(7b) 
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